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Séilorehun esikuivaus alkoi yleistyd maassamme
90-luvulla erityisesti pyoropaalauksen sekd myds
karjaméariltddn aikaisempaa suurempien tilojen
yleistymisen myo6td. Voidaan arvioida, ettd rehu-
tonneissa mitattuna tdlld hetkelld maassamme kor-
jattavasta sdilorehusta suurempi osa on esikuivat-
tua kuin tuoresiilottyd, ja esimerkiksi vdhintddn
40 lypsylehmin tiloilla sdilorehu on l&hes poikke-
uksetta esikuivattua. Perinteisen tuoresdilotyn re-
hun korjuu on yleisintd karjamairéltdan keskiko-
koisilla ja sitd pienemmill tiloilla.

Esikuivatun sdilérehun korjuu alkaa nurmikasvus-
ton niittomurskauksella. Niitetyn kasvuston anne-
taan kuivua sdngen péélld yleensd muutamasta
tunnista runsaaseen puoleen vuorokauteen. Kor-
juuseen on kaytettdvissd useita vaihtoehtoja. Tilo-
jen médrdssd mitattuna yleisin menetelméd on edel-
leen rehun pyordpaalaus ja kddrintd muoviin. Pyo-
rOpaalaus on yleistynyt ja myds sdilynyt suosittu-
na menetelmdnd muun muassa siitd syystd, ettd
sithen on saatavissa runsaasti urakoitsijoita kautta
maan. Rehun irtokorjuu noukin- tai silppurivau-
nulla tai hinattavalla tai ajettavalla tarkkuussilppu-
rilla lienevét rehutonneissa mitattuna jo paalausta
yleisempid. Irtokorjattu rehu varastoidaan katta-
mattomaan tai katettuun laakasiiloon, tdyttGpur-
kaimella varustettuun tornisiiloon tai perinteiseen
aumaan.

Esikuivatus tehostaa rehun korjuuta ja varas-
tointia

Huolellisesti korjattu ja séilotty esikuivattu sdilo-
rehu on lypsy- ja lihakarjan ruokinnassa véhintdan
yhtd hyvdd rehua kuin perinteinen tuoresdilGtty
sdilorehu. Esikuivauksella on kuitenkin monia etu-
ja verrattuna tuoresiildtyn rehun korjuuseen. Esi-
kuivauksessa tavoitellaan tyypillisesti 30—45 pro-
sentin kuiva-ainepitoisuutta. Puristenesteen eritys
lakkaa, kun rehun kuiva-ainepitoisuus nousee yli
28 prosentin. Onnistunut esikuivaus myds estdd
rehun jadtymisen erityisesti pydropaaleissa ja tor-
nisiiloissa.

Esikuivattua ja tarkkuussilputtua rehua pystytdén
kuljettamaan samankokoisilla ~ perdvaunuilla
enemman kuin tuoretta pitkékortista rehua, jolloin
kuljetus tehostuu. Esikuivattu ja tarkkuussilputtu
rehu saadaan myds varastoitua tiiviimpéén kuin pe-
rinteinen rehu, mikd parantaa sdilyvyyttd. Myo0s
sdilorehun irrotus-, siirto- ja jakolaitteet toimivat
padsddntoisesti paremmin lyhyeksi silputulla esi-
kuivatulla rehulla kuin pitkédkortisella esikuivatulla
tai tuoresiilotylla rehulla. Tietyt automatisoitavissa
olevat jakolaitteet toimivat luotettavasti ainoastaan
tarkkuussilputulla rehulla.

Kasvuston niittomurskaus

Kaikille esikuivatun rehun korjuuketjuille yhteistd
on nurmikasvuston niitto ja murskaus niittomurs-
kaimella. Niittomurskauksessa heind katkaistaan ja
sen rakenne samalla murskataan kevyesti kuivumi-
sen nopeuttamiseksi. Nurmi niitetddn 8—10 cm
sdnkeen, jolloin luoko jdd sdngen péille kuivu-
maan. Riittdvin korkea sénki ehkdisee my0s maan
sekd suojaviljan oljen pddsyn rehun sekaan. Liian
lyhyeen sénkeen niittimisesti ja maan joutumisesta
rehun sekaan voi seurata huomattavia rehun pilaan-
tumistappioita varastoinnin aikana. Pilaantumisris-
kid lisddvat lyhyeen sdnkeen niittdmisen lisdksi
lietteen levitys pintaan, karhottaminen, sdilontdai-
neen kdyton laiminlyonti sekd puutteellinen rehun
levitys, tiivistys ja painotus siilolla.

Niittomurskaimia on sekd traktorikdyttoisid ettd
ajettavia. Traktorikdyttoiset niittomurskaimet ovat
joko nostolaitesovitteisia tai hinattavia. Takanosto-
laitesovitteiset ovat huomattavasti yleisempid kuin
etunostolaitteeseen kytkettdvdt niittomurskaimet,
joita kiytetddn useimmiten yhdessd hinattavan niit-
tomurskaimen kanssa. Nostolaitesovitteisten niit-
tomurskainten tyoleveys on yleensd 240—280 cm.
Hinattavien koneiden tydleveys on yleensd
280—400 cm.

Nurmen niittomurskauksen tyonmenekki riippuu

eniten tydleveydestd. Hinattavan niittomurskaimen
tyosaavutus keskiméddriiselld lohkorakenteella on
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noin kaksi hehtaaria tunnissa. Niittomurskain on
mahdollista kytked myds traktorin etunostolaittei-
siin, jolloin traktorin perddn voidaan kytkea lisdksi
hinattava niittomurskain, jolloin pééstddn noin
kuuden metrin ty6leveyteen. Yhdistelmén tyodsaa-
vutus on noin neljd hehtaaria tunnissa. Etuniittoko-
neen lisdksi traktorin perddn voidaan vaihtoehtoi-
sesti kytked ns. perhosniittomurskain, joka niittai
yhtd aikaa traktorin molemmilta sivuilta. T&lldin
saavutetaan noin yhdeksin metrin tydleveys. Myos
ajettavien niittomurskainten tydleveys on yleensi
noin yhdeksén metrid. Viimeksi mainitut niittome-
netelmét ovat toistaiseksi maassamme harvinaisia
ja yleensd vain urakointikdytossa.

Karhotus tehostaa korjuuta

Rehun korjuukoneen tydleveys mairdytyy karho-
vilin mukaan. Tyodleveyttd voidaan kasvattaa yh-
distdimalld useita niittokarhoja yhdeksi karhoksi.
Tdmé nopeuttaa korjuuta ja vihentdd pellon talla-
usta raskailla korjuukoneilla. Karhotus voidaan
tehdd joko niiton yhteydessd esimerkiksi niitto-
murskaimen mattoperélld tai my6hemmin erillisel-
14 karhottimella. Kasvuston tasaisen ja nopean kui-
vumisen kannalta karhotus erilliselld karhottimella
juuri ennen korjuuta on suositeltavaa. Nopea esi-
kuivaus vihentdd sdériskid ja rehun ravintoainetap-
pioita.

Karhottimen vetdmiseen ei tarvita raskasta ja teho-
kasta traktoria, joten karhotus tallaa pellon pintaa
huomattavasti vihemmén kuin varsinaiset korjuu-
koneet. Karhottaessa on kuitenkin oltava tarkkana,
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ettei rehun sekaan paise maata ja epdpuhtauksia pi-
laamaan rehun laatua. Varsinkin leveitd karhotti-
mia kaytettidessd pellon pinnan tulee olla tasainen
ja sdngen riittdvan pitkdd rehun laadun turvaami-
seksi.

My®os karhotuksen tydsaavutus riippuu eniten kar-
hottimen tyoleveydestd. Tyoleveydeltddn kuuden
metrin karhottimella saadaan karhottua kolmesta
neljddn hehtaaria tunnissa. Tydsaavutus 12 metrin
tyoleveydelld on viidestd kuuteen hehtaaria tunnis-
sa.
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